东莞市机电工程学校
采购项目公告
[采购编号：2021-7-1（2）]
根据学校管理需要，拟计划采购物品一批（项），具体情况如下：
一、采购项目名称：  3D打印设备  
二、采购数量：1 批（项、件）
三、采购项目内容及需求（采购项目技术规格、参数及要求等见附件）：
四、本公告期限： 

自  2021 年 4 月 7 日 至 2021  年 4 月  28 日17：00止 
五、投标截止时间： 2021   年  4   月 28 日 17:00 
六、提交投标文件地点：东莞市长安镇莲湖路1号机电工程学校教务处
七、应标要求：
（一）应标村料：密封；
（二）密封应标材料“封面”要求：
1. 填写投标项目名称：
2. 填写应标公司名称（或盖章）；
（三）应标材料要求：
1.必须提供的要件（需加盖单位公章）：
（1）公司营业执照复印件； 
（2）报价明细单及应标情况，不能完成满足时注明正偏离或负偏离；价格部份按“一式七份”提供。
2.自愿提供的要件；
（1）公司的基本情况介绍；
（2）采购相关主要产品的资质或实力
（3）采购相关项目经验
（4）售后服务情况及承诺（需加盖单位公章）
八、货款结算要求：
（一）公对公转账结算；
（二）需要提供正式发票（普通发票或专用发票均可）
（三）所有报价必须含税；
（四）所有报价包括运输费、安装及调度费。
九、联系事项 
（一）采购业务人：
    郑老师      联系电话: 0769-85538602，13686029618
（二）采购廉政监督人：
古老师      联系电话: 0769-85539246，13669865958
2021年4月6日
东莞市机电工程学校

3D打印设备项目询价表
	序号
	申购物名称
	单位
	数量
	单价
	总金额
	品牌
	申购物的规格、技术参数等要求

	1
	3D打印设备（E3）
	套
	10
	
	
	弘瑞
	见下表参数配置


参数配置

	序号
	产品名称
	参数配置

	1
	3D打印设备
	1.打印技术：熔融堆积（FDM）。 
2.机器尺寸：约488*493*1250cm。 
3.机器净重量：约60kg。 
4.框架：钣金结构。 
5.平台温度：120℃。 
6.平台材质：玻璃。 
7.喷嘴直径：0.4mm（0.2～0.5mm任意可选）。 
8.喷嘴最高温度可达到260℃。
9.支持喷头数量：1个。 
10.4.3寸全彩触摸屏。 
11.支持语言：中/英/俄文。 
12.环境要求：5～50℃，湿度5～50%。 
13.打印尺寸：≥295*255*300mm。 
14.精度：层高：0.05～0.4mm可选；XY轴定位：0.01mm；Z轴定位：0.0025mm，并具有抱死功能，保证平台绝对位置。 
15.打印方式：支持USB连接或SD卡脱机打印。 
16.打印速度：10～150mm/s；XY轴运动速度：18000；Z轴运动速度：1700。
    17.耗材类型：PLA,ABS等。 
18.耗材直径：1.75mm。 
19.机器硬件和软件为同一自主研发产品。 
20.具备暂停换料功能，一键进料、一键退料功能。
21.▲断料检测功能，并带有报警保护系统。 
22.具有安全保护装置，打印机打印过程中打开前门，为保证安全打印头会停止，关上打印门后，可继续打印。 
23.3D模型数据处理软件功能要求：
（23.1）由打印机厂家自主研发的切片软件。
    （23.2）使用者可以检索到自己使用的产品型号，智能软件及固件升级。 
（23.3）软件内置云平台，可实现3D模型的云下载和云服务，可以注册登录个人账号，选择多种模型，如建筑类、人像类、动物类、艺术类、玩具类、生活类、工业类、动漫类等，并可一键搜索自己感兴趣的模型。 
（23.4)软件设置了私人助理及教学向导功能，为使用者提供全方位的教程指导，快速熟悉软件的各项功能，相关参数也配置了详尽的注解，为使用者提供专业知识和经验支持，尽快进入工作状态。 
（23.5）按指定顺序，逐个打印平台上多个模型的功能。 
（23.6）打印轨迹模拟动画演示功能。
    （23.7）软件内即可生成字母、数字、文字，可设置模型字体、厚度、曲率、仰角等，实现快速建模打印功能。 
（23.8）提供断层续接的功能，控制打印头的层高起始点，实现在断层模型上续打。 
（23.9）可缩放3D模型至所需的尺寸；软件有自动装配和自动分割模型功能；具备X轴、Y轴、Z轴和自由切割功能。 
（23.10）软件系统允许用户手动添加支撑，同时在必须加入支撑的部分由系统自动添加，通过双重保障提升模型打印的成功率。 
(23.11)系统配备了手动切割功能，使模型的摆放方式及切片灵活度更高，同时可实现灵活的装配功能，按照内部封闭结构，将模型切割成多个独立单元，实现特定部分的模型打印。 
(23.12)软件内嵌照片自动转换3D模型打印的功能。
    (23.13)软件在联网状态下实现版本在线升级以及远程打印机的固件升级。 
（23.14）同一模型不同高度设置不同切片参数，可以方便的为同一个模型不同的高度，设置层高、填充率、打印头温度、打印速度等不同的切片参数。 
（23.15）提供自动装配、模型拆分功能，自动完成模型的拼接组合，实现模型组装后的整体打印，一次打印嵌套结构。 
（23.16）系统允许用户自定义切片的开始和结束代码。 
（23.17）同时支持3种联机打印模式，即USB联机、局域网联机和广域网联机。 
（23.18）软件提供“接缝过渡距离”的设置，让模型接缝更自然。
    （23.19）系统同时包含熔融沉积工艺和光固化工艺的切片，用户可随时切换。 
24.▲全封闭式打印，安全可靠。


